








32

Logistica di magazzino

le funzionalitar presenti nei moduli che appartengono
a quest'area forniscono un potente e flessibile
supporto:

- dlla codifica, e alla definizione del comportamento
gestionale, dei prodotti in uso in azienda, sia in
modalites fradizionale che a configurazione variabile
guidata;

- al disegno del lay-out logistico, sia inferno
che esterno, e delle relative azioni consentite;

- dlla visibilita in tempo reale della situazione
di magazzino, sia in termini di giacenza
che di disponibilita, alla valorizzazione dinamica
e paramefrica di ogni singolo magazzino/deposito
definito e alla gestione della relativa reportistica,
sia fiscale che gestionale.




Magazzino

Il modulo Magazzino & preposto alla gestione:

della codifica dei prodotti, compresa la definizione

dei relativi comportamenti gestionali, della codifica

e formalizzazione del layout logistico e delle relative
azioni permesse; dei listini di vendita/acquisto;

della visibilits delle situazioni di giacenza/disponibilita;
della reportistica, sia gestionale che fiscale,

inerente la gestione materiali.

In particolare la codifica prodotti pud essere definita
utilizzando la metodologia delle cosiddette tipologie
e varianti, che permette di definire sistemi e regole
di configurazione automatica dei prodotti, compresa
la creazione e la popolazione delle relative
anagrafiche, indipendentemente dalla natura e dal
posizionamento in struttura degli sfessi.
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le funzioni principali disponibili nel modulo Magazzino

SONO:

- Gestione varianti articolo con controllo eccezioni
basato su regole dinamiche e sviluppo automatico
della codifica con supporto configuratore;

- Gestione di piv unita di misura per articolo con faftori
di conversione esprimibili in forma di formula;

- Gestione descrizioni articoli e elementi tabellari

in lingua estera;

Gestione associazione immagine ai prodotti;

Cestione partite/lofti e/o matricole con relativa

tracciabilita;

Ricerca e individuazione artficolo per codifica

alternativa: del cliente, del fornitore, alternativo

catalogo, barcode, sinonimi/equivalenti;

Gestione multi deposito/multi magazzino;

Gestione ubicazioni;

Gestione listini articoli, anche in valuta,

al lordo/netto di IVA e per unita di misura;

Controllo inventario generale, a campione,

a rofazione, anche con utilizzo di leftori oftici

con memoria, con generazione automatica

dei movimenti di rettifica;

- Inventari per data con valorizzazioni a LIFO, FIFO,
PMP, costo ultimo, listino costo standard:

- Gestione storico prezzi di acquisfo e vendita

con calcolo marginalita storiche;

Gestione nomenclature combinate per generazione

automatica elenchi INTRASTAT:

Calcolo automatico parametri di riordino sia per

arficolo che per deposito/articolo;

Causali di movimentozione parametriche

e personalizzabili.
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Da sempre la gestione logistica del maogazzino da parte delle aziende, di qualsiasi
dimensione esse siano, rappresenta il nodo cruciale di una efficace gestione aziendale, siano
esse aziende di produzione che aziende a connotazione commerciale.

Identificare correftamente i processi legati alla propria logistica di magazzino e determinare
gli strumenti consoni al loro controllo, di fatto determina la differenza tra un’azienda di
successo, in grado di modellarsi ed adeguarsi alle mutabili esigenze dei mercati ed alle
variazioni nelle domande/offerte, ed un'azienda che subisce passivamente i fenomeni
economici esterni ed il variare dei flussi correlati di domanda/offerta.

Metodo WMS si propone come soluzione che, in piena infegrazione con la componente
ERP, fornisce gli opportuni strumenti e tecnologie per la gestione integrata della logistica
dipartimentale, garantendo cosi un sempre piv alto livello di servizio, sia agli stakeholder
esferni che inferni, nella pianificazione e gestione dei flussi dei materiali.

Produzione
Fornitori Formazione Prelievo
ubC Campioni
Scarico
Stoccaggio pallet
Aree strutturate Aree non strutt.
per pallet cataste
Picking . o
Ricomposizione Imball
dini mballo
R ordini
Prelievo interi

le principali funzioni disponibili sono:

- Gestione multimagazzino;

- Mappatura grafica di aree logiche
ed ubicazioni:

- Gestione delle unite di carico UDC
monoarticolo - pluriarticolo;

- Accettazione materiali da acquisti
e da produzione con formazione delle UDC
ed invio missioni di stoccaggio ad uno dei
magazzini gestiti;

- Richieste di componenti dalle o per le linee
di produzione (Kitting);

Controllo

Refilling

Aree strutturate
per colli

Controllo baie

~ Stampa Doc. CARICO

- Richiesta di evasione per piani di spedizione
(Picking) con rintracciabilites dei prodotii per lotti
di appartenenza;

- Packaging | fase di sorfing | con emissione
del Packing List e successiva fase di fatturazione;

- Gestione Cross-Docking;

- Gestione dei Prenotati, da acquisti
o da commesse di produzione;

- Punti fermo UDC;

- Gestione Llotti / Matricole / Imballi a rendere
(pedane - vuoti).
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Caratteristiche:
- Alta configurabilita e flessibilita;
- Interfaccia intuitiva e semplice;
- Personalizzabile;

- Complefamente integrafo.

Benefici:

- Riduzione dei costi di gestione ed amminisfrativi;

- Gestione informatizzata delle attivita di magazzino;

- Riduzione dei tempi di Stoking e Picking della merce
in magazzino (riduzione dei tempi di consegna
al cliente);

- Personalizzazioni gestite senza intervento sulla struttura
dell'applicazione;

- Preciso controllo delle giacenze e degli impegni;

- Gestione oftimizzata degli spazi;

- Facile rintracciabilita delle merci.
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Vendors SFA
Automazione della forza vendita

la soluzione, destinata alla completa automazione
della forza vendita esterna, prevede una componente
per la gestione della Sede ed una per la gestione
delle Periferie (Agenti e Punti Vendita).

Per la raccolta Ordini da Agente sono gestite
componenti mobile, su notebook, netbook

e Tablet PC. Lo parte sede, consente la gestione ¢ SHELL FENELLA OIL D 1601 C_KG. 18X00XXXXX
di profili personalizzati per tipo di periferia, : :
e gestisce la completa sincronizzazione,

manuale ed automatica, dei dati in entrata (ordini)
ed in uscita (anagrafiche).
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Prevede le seguenti funzionalita:

- Gestione delle caratteristiche /filtri di trasferimento
parametrizzabili per singolo punto vendita/agente;

- Gestione import/export dafi da e verso la periferia
(punti vendita, agenti);

- Monitoraggio dei trasferimenti avvenuti con stampa
di report riepilogativi;

- Schedulazione automatica processi di import/export;

- Aggiomamento automatico listini di vendita,/acquisto;

- Gestione automatica area FTP di scambio.

Lla componente mobile prevede, oltre alle normali
funzioni presenti nel modulo Ordini Client,
le seguenti funzionalita aggiuntive:
- Gestione giro visite;
- Gestione copia commissione direfta;
- Gestione incassi e distinta incassi agente;
- Gestione informazioni clienti/articoli;
- Gestione dei processi di import/export
e sincronizzazione dati.
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Gestione punto vendita

Sono disponibili due diverse soluzioni, Vendita al banco e Metodo Retail,

destinate a tipologie di problematiche diverse. La prima si rivolge a situazioni

in cui si desidera gestire |'emissioni di documenti in postazioni di front end,

dofate di registratore di cassa, comunque connesse al Sistema Gestfionale Evolus.
Metodo Retail consente di gestire tutte le funzionalita tipiche del punto vendita
consentendo il controllo centralizzato da Metodo Evolus. | punti cassa possono
lavorare sia collegati al sistema ERP (on-line) che scollegati [offine); in quest'ultimo
caso il collegamento con il sislema ERP avviene aftraverso Infernet in orari schedulati.

le funzionalita: principali presenti nel modulo Vendita al banco sono:
- Gestione commessi/addetti alle vendite e relativi turni:
- Gestione apertura/chiusura turni;
- Gestione anagrafica casse;
- Parametrizzazione modalita di pagamento,
con suddivisione dell'incassato per modalitd;
- Gestione prodotti a peso;
- Gestione resoconto casse e vendite;
- Stampe efichette prodotti/scaffale;
- Funzionalita di consultazione prezzi;
Cestione promozioni e articoli omaggio;
Emissione documenti anche con prelievo automatico;
Collegamenti con registratore di cassa e penna oftica.
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Le funzionalita principali presenti nel modulo Metodo Retail sono:

- Gestione touch screen e grafica avanzato;

- Modadlitar di funziondlita offline/online con sincronizzazione automatica
con Sistema Gestionale Evolus:

- Collegamento registratori di cassa (ECR|] con gestione codici reparto/aliquote IVA
rapporti per singolo ECR;

- Configurazione centralizzata delle funzionalita di vendita;

- Complefa personalizzazione delle schermate;

- Gestione ruoli cassiere/operatore;

- Gestione report personalizzati;

- Classificazione prodotti in relozione al punto vendita e gestione listini con priorit
e date di validita:;

- Complefa parametricita delle fransazioni/documenti/registri gestiti;

- libera definizione attributi e modelli raccolta dati collegati alla vendito;

- Gestione articoli con varianti, listini multipli, sconti/maggiorazioni per artficolo
subtotale;

- Resi/sconti causalizzati;

- Sospensione e ripresa sconfrini;

- Vendite collegate a cliente;

- Gestione fidelity card e promozioni;

- Emissione documenti diversi da scontrino;

- Statistiche giornaliere e periodiche completamente configurabili.
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Area produzione

Area Prodotti/Processi: Distinta Base,

Cicli di lavoro, Costi standard

le funzionalita presenti nei moduli che appartengono
a quest'area forniscono un potente e flessibile
supporto:

- Alla definizione e manutenzione delle strutture
di prodotto, sia in modalitd a livello singolo
che in forma scalare, gestibili sia in modo
tradizionale che in modalita di configurazione
dinamica multilivello;

- Al disegno del lay-out produtiivo e alla definizione
dei cicli di lavorazione, infegrati e collegati
con le relative distinte base, anche questi gestibili
sia in modo tradizionale che in modalita
di configurazione dinamica;

- All'associazione/allocazione dinamica
e parametrica delle figure di cosfo elementare
e al calcolo dei costi di prodotto.

Distinta Base

I modulo Distinta Base fornisce una serie

di modalite di gestione delle strutture di prodotto che,
grazie all'integrazione nativa con gli strumenti

di configurazione degli articoli e alla flessibilita di
modellazione implementata, garantiscono la copertura
di una gamma estremamente elevata di casistiche

di distinta base: da quella fradizionale,

strutturata o meno, alle distinte di ricettazione,

alle distinte alternative, alle cosiddette batch bill,

alle distinte autocomposte in base a regole dinamiche
di configurazione di prodotto e/o di struttura, fino alle
distinte di pianificazione (family bill e super bill).

Cli elementi e le funzioni che contraddistinguono
la gestione di distinte base di MetodoEvolus sono:

- Capacita di definizione e di gesfione di disfinte
base tradizionali, distinte a varianti e a regole;

- Gestione di formule dinamiche sia per
'identificazione dei componenti di distinta,
sia delle quantita di impiego, che delle quantita
di costo;

- Gestione delle versioni multiple di distinfa;

- Determinazione dei consumi/costi in funzione
delle caratteristiche delle partite/lofti utilizzati
e/ o delle informazioni, standard o aggiuntive,
degli articoli componenti e del composto;

- Presenza di funzioni di aggiornamento di massa:
ricerca, sostituzione, annullamento, aggiunta
di componenti;

- Disponibilita di sofisticate funzionalitd
di implosione;

- Disponibilita di una funzione infegrata
di manutenzione/inserimento della distinta
base, in forma scalare, delle relative anagrafiche
arficolo e dei cicli di lavoro collegati.
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Costi Standard di Prodotto

I modulo Costi Standard, grazie alla piena e intima infegrazione con i moduli Distinta
Base/Cicli di Lavorazione e sfruttandone le relative definizioni di struttura di prodotto,/ processo,
permette di automatizzare i processi di allocazione e calcolo dei costi di prodotto a criteri

e fattori standard.
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Cli elementi e le funzioni principali del modulo Cosfi |popars | ® L =]
S d d . o b v !n..p-uT-..-u.".rn =
fandard sono: et [ e e e e
- Calcolo costi scalari tramite rollup della disfinta base o e e l: -
con possibilita di valorizzazione dei materiali sia da Ce— —
costi gestionali, che da listini o da altri costi standard; ie E]L |
. . . . . . . | Bl o] [ L |
- Caleolo dei costi di lavorazione sia da ciclo di lavoro ie = b
che da listino lavorazioni, sia interno che esterno: I el :
- Assegnazione e calcolo costi diretti e indiretti da ciclo R
di lavoro tramite I'applicazione di formule parametriche;

- Possibilitar di utilizzo di piv costi materiali in sequenza
gerarchico;

- Confronfo tra cosfi standard e costi gestionali/lisfini;

- Disponibilitar di funzioni di valutazione/simulazione
sia di costi di lavorazione che di costi prodotio;

- Possibilita di aggiomare listini da costi standard.
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Area plonlflcozmne approvvigionamenti
e programmazione produzione

Le funzionalitar presenti nei moduli che appartengono all’area di pianificazione

e programmazione, sono sfafe progetiate e realizzate per fornire il miglior livello di supporto
alle esigenze del pit ampio ventaglio di casistiche procedurali e di necessitt operative,

di analisi e di simulazione. Sono presenti molteplici, specifiche e potenti soluzioni,
inferamente parametrizzabili e scalabili, che permettono di coprire sia le diverse esigenze

di approccio alla domanda da parte del mercato, che le diverse fasi procedurali

in cui i processi di pianificazione,/programmazione possono essere concettualmente suddivisi:

- Budget di vendia;

- Gestione piano principale MPS;

- Pianificazione canale distributivo DRP;

- Pianificazione materiali MRP;

- Programmazione a vincoli;

- Schedulazione per oftimizzazione di obiettivo;

- Pianificazione/programmazione integrata e avanzata (APS).

Lead Time Load Time Lead Time
Acquisto duzion: Assemblaggio
(MP)

FORECAST

Assemble To
Order

Make to Order

3 EngineerTo

Order
ORDINE CLIENTE




MPS

Il modulo permette la gestione dei piani di previsioni B e o
. . . .. . . Pz adasht

aggregati, generabili sia da analisi sforiche, sia da b | ey | g
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con regole e funzioni completamente parametriche ! i .
e personalizzabili, utilizzando distinte di pianificazione, rf—— R EEm e
. N . 5 17 e’ T —
liberamente gestibili dal modulo Disfinta Base, =1 e = e

L . .. . 1 1 & i .

con le quali alimentare il processo di pianificazione = i = ;m_E___
dei mOTeriOli MRP 1 I :E', o A
le principali funzionalita presenti sono: . i mem tem "

- Gestione di piu fipi di piano principale ognuno

[ I —— 0

con proprie logiche di definizione, manutenzione - R
. . .- . T ampird
- Gestione con formule variabili del livello S 3 e
| T A Y

di disaggregazione dei piani. PR
- Disfribuzione variabile dei periodi di previsione. ety
- Inferazione diretta con la gestione Documenti. "
- Possibilitar di utilizzare funzioni “user defined” it e £ e gt P <

per le operazioni di:
- creazione piano;
- aggiornamento
- orizzonte piano;
- distribuzione temporale del piano;
- criteri di disaggregazione.
- Interazione direfta con la pianificazione materiali MRP. [+
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Pianificazione materiali MRP

Il modulo permette la preparazione e elaborazione

di piani di approwigionamento materiali secondo
modelli liberamente definibili con modalits parometrica.
E completamente integrato con tutti i moduli operativi
della suite MetodoEvolus, di cui utilizza i vari elementi
che impattano sui fenomeni di disponibilita e sono
compresi nel modello di pianificazione definito.
Consente la gestione di piU piani ognuno con un proprio
modello di riferimento e guida. Prevede il ricalcolo
automatico dei parametri di riordino utilizzati e funzioni
di rilascio automatico delle proposte sia verso documenti,
che verso ordini di produzione.

le principali funzionalita presenti nel modulo sono:

- Pianificazione fabbisogni per livelli con neftificazione
su base disponibilita tempificata;

- Generazione aufomatica proposte di riordino
in base alle politiche di approwigionamento definite
per singolo prodotto;

- Simulazioni di pianificazione e gestione segnalazioni
di eccezione;

- Capacita di gestire situazioni misfe di politiche
e criferi di pianificazione;

- Gestione di articoli allernativi per fenomeni di utilizzo
a esaurimento;

- Gestione delle andlisi a scorta sia per deftaglio
femporale, intfegrata comunque in logiche MRP,
che su base riepilogata;

- Ricalcolo automatico dei parametri di riordino
e di soffoscorta;

- Calcolo automatico dei lead time prodotio a partire
dai cicli di lavorazione;

- Tracciabilita fabbisogni e navigazione completa
all'inferno della pianificazione;

- Visualizzazione dei profili di disponibilita e dei profili
di immesso per prodotto,/piano;

- Emissione automatica ordini a fomitore, di produzione
e di confo frasformazione.
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Programmazione a vincoli
Il modulo permette un primo approccio,
gid partficolarmente efficace per molte realtd industriali,
alla soluzione di problematiche di scheduling tramite
I'infegrazione, di tipo bidirezionale, di MS Project
e utilizzando le funzionalita di programmazione
a vincoli e di livellamento presenti in tale applicazione.
l'integrazione & supportata da uno specifico wizard
di configurazione dinamica, disegnato in modo da
semplificare ol massimo 'attivittr operativa.
le principali funzionalita presenti nell'integrazione sono:
- Condivisione delle risorse, centri di lavoro
e/0 macchine, e dei calendari di fabbrica;
- Creazione di progetti, tramite |'integrazione
con i cicli d'ordine, sia in modalita diretta
che tramite la creazione,/mantenimento
di specifici femplate;
- Aggiornamento differenziale dei template utilizzati;
- Possibilita di gestire piani multipli;
- libera sfrutturazione della gerarchia dei task
del piano;
- Mappoatura parametrica tra le informazioni
gesfionali e la base dati di MS Project;
- Gestione dinamica dei legami fra le task;
- Gestione guidata delle riassegnazioni risorse
con ricalcolo dei tempi/cost;
- Possibilita di utilizzare funzioni “user defined”
in qualsiasi punto dei flussi dati previsti
dall'integrazione, con la possibilita di inferagire
direttamente con gli oggetti/entita di MS Project.
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Schedulazione per ottimizzazione di obiettivo:

Lintegrazione di un potente motore di oftimizzazione basato su euristiche, COMACS di EURIS, permette
a questo modulo si implementare sofisficati sistemi di schedulazione in grado di produrre programmi
oftimizzati per diversi modelli produttivi [macchine pardllele, shopfloor, job shop ecc.).

Il modulo gestisce sia macchine alternative, con allocazione automatica dell'attivitd, viste come risorse
primarie di carico, che risorse alternative (atirezzature e utensili) considerabili vincolanti i fini della
schedulazione e dotabili di proprio calendario. Seno aliresi gestibili vincoli di sequenzializzazione
basati su concetti di penalizzazione e/o guadagno.

le principali funzionalit presenti nel modulo sono:

- Cesfione muli piani con definizione dei vincoli e degli obieftivi di ofimizzazione per singolo piano;

- Ulilizzo di wizard di configurazione dinamica per il supporto dell aftivitr operativa;

- Gestione di risorse primarie, risorse alierative con riallocazione automatica dei carichi, risorse secondarie
vincolanti © meno;

- Gesfione matrice di penalizzazione/guadagno per I'offimizzazione delle sequenze di sefup;
- Possibilita di inferazione con il piano, tramite manipolazione direfia del GANTT di verifica;
- Misura e visualizzazione, tramite cruscotti, degli obieftivi di oftimizzazione.

51



52

Area produzione

| moduli che appartengono a quest'area forniscono un'efficace ed efficiente supporto alla gestione
delle operations relative ai fenomeni di produzione, visti sia dal lato materiali che dal lato

processi, e alle corrispondenti affivita di raccolia e consuntivazione dati fabbrica, sia in modalita
fradizionale che per mezzo di processi operanti in radiofrequenza. Anche per i moduli di quest'areq,
tutte le funzionalitas disponibili sono completamente parametrizzabili e adatiabili alle specifiche
necessita di un elevato numero di tipi di organizzazioni produttive diverse.
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Produzione

Il modulo Produzione & preposto alla gestione dei fenomeni produttivi visti dal punto di vista

dei flussi materiali: emissione e manutenzione degli ordini di produzione, sia interi, sia di confo
frasformazione passiva, che di conto lavoro attivo, gestione della movimentazione relativa,

sia di prelievo che di versamento, della gestione del trasferimento dei materiali a deposito presso
terzi, a fronte di richieste produttive, alla gestione dell'analisi di fattibilita degli ordini,

alla gestione dei mancanti e relativi solleciti.



Le funzioni principali disponibili nel modulo - Gestione del registro di confo lavoro;

di produzione sono: - Gestione della movimentazione relafiva agli ordini
- Gestione immissione e manutenzione degli ordini di produzione: prelievo componenti e versamento
di produzione e dei relativi impegni materiali; articoli prodotti, anche con gestione specifica
- Gestione dell’emissione automatica degli ordini delle eventuali quantita scartate;
a partire da: piano di produzione, analisi di sottoscorta, - Analisi di disponibilita dinamica tempificata;
diretta da documenti; - Analisi e gestione della faftibilita ordini su base
- Gestione della valorizzazione degli ordini disponibilita fisica o da piano;
di produzione e confronto con costi preventivi; - Analisi dei materiali mancanti;
- Gestione delle condizioni di conto lavoro - Analisi e gestione dei ritardi di materiale;
di trasformazione: listini e/o prezzi particolari; - Gestione della documentazione d'ordine;
- Gestione dei processi di andlisi disponibilita - Gestione e visualizzazione della tracciabilita
e trasferimento materiali a deposito di terzi a fronte degli ordini di produzione e dei documenti/eventi
di richieste di produzione e/o ripristino di scorta; a essi correlati.
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Gestione Risorse

Il modulo Gestione Risorse & preposto alla gestione dei fenomeni produttivi visti dal punto
di vista delle operazioni e dei processi: emissione e manutenzione dei cicli degli ordini

di produzione, gestione del conto lavoro di fase, gestione della consuntivazione delle attivita

di produzione, sia con mefodologie tradizionali, che con specifici processi automatici

di raccolta dati da dispositivi fissi, posti anche a bordo macchina, tramite il modulo Terminalini

o da dispositivi mobili operanti in radiofrequenza tramite il modulo MES-Evolus, all‘analisi di carico

macchina, alla produzione della documentazione a supporto delle varie operazioni/processi.

le funzioni principali disponibili nel modulo di gestione risorse sono:

- Emissione e manutenzione dei cicli d'ordine;

- Gestione delle condizioni di conto lavoro di fase:
listini /0 prezzi particolari;
- Gestione del flusso documentale del conto

lavoro di fase;

- Gestione trasferimento materiale di corso lavoro

da e per terzisfa;

- Causali di avanzamento e loro inferazione
con la movimentazione materiali, prelievo

e versamento;

- Gestione consuntivazione di fabbrica:
da imputazione diretta; da lista, alimentata

anche da penne con memoria; da raccolia dafi
di fabbrica, tramite il modulo Terminalini;
da dispositivi mobile, tramite il modulo MES-Evolus;
- Stampa bolle e/o fogli di lavorazione;
- Analisi carico macchine;

- Gestione liste di lavoro per centro di lavoro;

- Calcolo efficienza e resa storica;
- Gestione confronti tempi/costi preventivi/ effefiivi.
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METODO
ADVANCED
PLANNING
SYSTEM

M.APS
Metodo Advanced Planning System

I modulo & una piena soluzione APS completamente integrata

e nativa nella suite MetodoEvolus. Permette un unico punto

di accesso alle funzioni di Pianificazione Materiali e di
Programmazione/ Schedulazione Risorse migliorandone decisamente
I'usabilita e estendendone le funzionalita, ed & pienamente integrafo
con i moduli Pianificazione Materiali MRP, Produzione e Gestione
risorse. Consente un approccio alle attivita di pianificazione,
programmazione e gestione operativa del piano come processo
infegrato, rendendo piv semplice e efficace I'aftivita di analisi

e gesfione correlata.

M.APS supera il problema dei tempi di elaborazione e della staticite
delle informazioni tra cicli di elaborazione presenti nel modello
tradizionale MRP I, consentendo di decidere in sicurezza quanto e
quando acquistare e/o produrre con la massima efficienza. Permette
di valutare gia in fase di pianificazione il carico risorse, infroducendo

= A
=
\

Programmaziong
S 3 2 T
Analiud WHAT IF § capscith CHP

e

R RRARA

idgarrewr

EERNE RN RS
SRR RN

VeaNsuma

(AERTRRRNT R




anche criteri di oftimizzazione, fornendo percid risposte

certe sulla fattibilita del piano, senza dover ricorrere

a iferazioni esterne grazie alla notevole accelerazione

nella soluzione del loop materiali/risorse.

le principali funzionalita presenti nel modulo sono:

- Possibilita sia di ufilizzare piani di approwigionamento
esistenti, che di crearne nuovi al volo;

- Gestione pianificazione a variazioni neffe [net change);

- Tracciabilits completa degli elementi di disponibilita e sua

visualizzazione con semplici azioni di “drag and drop”;
- Possibilita di personalizzare in maniera completa

il formato e la disposizione della consolle operativa,

supporto di sisfemi a doppio video;

- Visione diretta della disponibilitd di prodotto sia operativa

che da piano;

- Completa e potente filirability di tutfi i fenomeni considerati;
- Supporto direfto a affivita di simulozione e andlisi “what if’;

- Gestione completa del log delle attivites effettuate
con possibilita di rolHback;

- Completa manutenibilitr direfta degli elementi del piano,
sia operativi che pianificati;

- Possibilita di immissione direfta di elementi di disponibilite

e fabbisogno;

- Ripianificazione direfta in tempo reale;
- Gestione guidata delle eccezioni di piano;
- Gestione delle proposte congelate;
- Potente sistema di controllo del rilascio delle proposte
e delle modifiche di piano;
- Gestione GANTT per ordine, sia da ordini effetivi
che da proposte, sia per fenomeni di acquisto che di
produzione, con indicazione dei legami di dipendenza;
Cestione della programmazione/schedulazione risorse

“on fly" sia per ordini effettivi considerati in piano,
che per proposte di produzione, intfere e esferne;

Gestione profilo di carico e GANTT risorse con
completa interazione operativa;

Implementazione di euristiche variabili nel processo
di programmazione e schedulazione;

Cestione dettaglio carico manodopera e da operazioni
di atrezzaggio e/o disattrezzaggio;
Refroattivitas immediata, con relativa ripianificazione,

su piano dei risultati delle operazioni
di programmazione e schedulazione.
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le soluzioni presenti in quest'area, che costituiscono una vera e propria suite,

sono state pensate e realizzate sfruttando la piattaforma Hyperion di Oracle,

per fornire uno strumento che coniugasse la pit ampia semplicittr d'uso con la capacita
di soddisfare le piv sofisticate necessita di analisi e reporting.

Sono completamente integrate con I'ERP MetodoEvolus e permetiono un approccio
fipicamente plug & play, grazie ad una logica di fipo point & click che non necessita
di particolare formazione per poter essere utilizzato.

Tutte le personalizzazioni, realizzabili direftamente dall'utente finale,

possono essere gesfite senza dover intervenire sulla struttura dell’applicazione:
permettono la creazione di nuovi modelli di analisi e la loro integrazione “frasparente”
alla versione standard del prodotio.

la suite Bl di MetodoEvolus & composta dai seguenti prodofi:

OLAP EVOLUS:
& 'ambiente di analisi multidimensionale integrato
con |'ERP MetodoEvolus.
- Disponibilita immediata di modelli di analisi
predefiniti per area gesfionale:
- Area commerciale: ordini clienti, documenti di frasporto,
fatturato, consegne, analisi ABC;
- Area acquisti: ordini a fornitore, documenti di ricevimento,
fatturato, analisi consegne;
- Area amministrativa: confropartite contabili, cespiti;
- Area finanziaria: scadenze, situazione clienti/fornitori;

- Area magazzino: situazione giacenze, valorizzazioni; Ty T ) ST
- Area produzione: costi di produzione, andlisi di efficienza; = . L. s 8

- Area DO: analisi e consuntivazione contratti;
- Area fesoreria: analisi movimenti per banca;
- Potente e intuitivo sistema di filiro delle informazioni
da presentare nel modello;
- Disponibilita di dashboard predefinite per la visualizzazione,
anche contemporanea, di piv informazioni e/o grafici;
- Creazione di nuove andlisi, pivot, grafici e report guidata da wizard;
- Capacita di definire elaborazioni schedulate con invio automatico
dei risultati, sia softo forma di modelli che di documenti PDF.

e b s
et

Fo——

M

]H

i

i




|

| [

|

z‘
|
|

1| e 4
= B
. = -
= e
B—— = == -

0

-

S —
Tl L LY
Gl (e

i

L}
.i‘f:l_"_"""."-. PR TP R e
s el
AT T IR AT Al AT LAY i ey L
—1
-
1‘ -
-
. L]
—
-
-
-
- &
-
# A
- e W e b e S e = w
—
o ——— ==
.

ol




62

MYOLAP:

porta I'andlisi Bl all'interno del gestionale integrando

le visioni con I'analisi multidimensionale.

- Esportazione guidata, framite wizard, dei dati di qualsiasi
visione di MetodoEvolus verso un modello di analisi:

- Disponibilitas di modelli predefiniti;

- Possibilitas di creare al volo nuovi modelli e aggiungerli
agli standard.

OLAP BUILDER:

& il framework proprietario di Metodo per la generazione

di analisi multidimensionali su qualsiasi database accessibile

via ODBC, senza la necessitd di avere alcuna conoscenza

tecnica specifica della piattaforma di Bl utilizzata:

- Creazione guidata di un nuovo modello di analisi
o di modifica di uno esistente;

- Creazione dashboard tramite wizard:;

- Possibilitar di memorizzare le andlisi per il loro riutilizzo
operativo;

- Capacita di definire elaborazioni schedulate con invio
automatico dei risultati, sia sotto forma di modelli

che di documenti PDF.



CONSOLE BUILDER:
& il framework proprietario di Metodo per la costruzione e lo sviluppo
di cruscotti direzionali basati su KPI (Key Performance Indicators).
- Creazione guidata dei cruscofti ramite wizard;
- Disponibilit immediata di cruscotti predefiniti per la rappresentazione
di sintesi delle analisi di:
fatturato clienti, confronfo costi preventivi/consuntivi e efficienza
produttiva, tempi medi di incasso pagamento,
confronto giacenze,/scorfe minime, valorizzazione del magazzino.
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Area System Workflow
e Event Manager: Synapse

Orienfamento alla gestione per processi, governo dinamico dei relativi flussi,
capacita di azione e reazione, flessibilitts e immediatezza sono sempre di piv aspetii
determinanti e qualificanti di un sisfema informativo.

Synapse & lo sfrumento che, all'inferno della suite di MetodoEvolus, & predisposto
alla gestione dinamica e intelligente dei workflow di processo, doverosamente
contestualizzabili, innescabili sia da azioni procedurali che da eventi.

Gran parte delle attivitd informative aziendali & organizzabile in processi
rappresentabili da un grafo e gestibili con il paradigma di macchina a sfati:

+

|| fax non & partito
I fox & partito

==



Controllo righe
documento.

Se esiste un arficolo
apparfenente a
un centro lavoro

o aun alro

Verifica

CDL1 _ ilcentro ____ CDL 2

lavorazione

Synapse permette il disegno, la contestualizzazione tramite la configurazione di regole dinamiche e |'esecuzione
di simili processi in modo completamente integrafo e inferoperante con le funzionalita gestionali di MetodoEvolus,
ed & in grado di inferagire con qualsiasi aliro sistema e/o strumento informatico che sia dotato di un'interfaccia
documentata.

Synapse & sia strumento che soluzione: nasce gia dofato di una potente libreria di regole, sempre piv arricchita,
che coprono un nofevole numero di casistiche di gestione eventi e flussi procedurali come:

- Gestione del ciclo di nofifica e controllo in presenza di insolvenze.
- Gestione dinamica del fuori fido cliente.
- Gestione del ciclo di approvazione e conferma di un ordine cliente.
- Gestione del ciclo di approvazione delle variazioni dello stato di usabilita delle anagrafiche di clienti e fornitori.
- Gestione del ciclo di vita di creazione e validazione di una qualsiasi anagrafica.
- Aggiornamento automatico anagrafiche in processi di sincronizzazione documentale.
- Gestione dinamica dei processi di replicazione documenti, sia sullo sfesso DB che su DB diversi,
con trasformazione automatica, basata su regole parametriche configurabili dinamicamente,
dei documenti stessi.
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